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Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego.

Charakterystyka

Sklejka iglasta z obtogami (warstwy zewnetrzne) z forniru so-
snowego.

Warstwy wewnetrzne w zaleznosci od typu sklejki stanowia
forniry iglaste, lisciaste (lub oba rodzaje) symetrycznie utozone
w stosunku do warstwy $rodkowej. Sosna, wykorzystywana do
produkgji sklejki, to wysoko jakoSciowa sosna z gatunku ,,pinus

sylvestris”, w wiekszosci pochodzaca z laséw mazurskich.

Formaty standardowe

Typ sklejenia

I. suchotrwata: Spoina na bazie zywicy mocznikowo-formal-
dehydowej, do uzytkowania w warunkach suchych (wg PN-EN
636, klasa techniczna EN 636-1).

Il. wodoodporna: Spoina na bazie zywicy fenolowo-formalde-
hydowej lub melaminowo-mocznikowo-fenolowo-formaldehy-
dowej do uzytkowania w warunkach zewnetrznych (wg PN-EN
636, klasy techniczne EN 636-2 i EN 636-3).

1500x3000mm, 2500%x1250/1500mm, 2440x1220mm

Grubos¢ 4-45mm
Klasy jakosci E, I, I, 1, IV wg PN-EN 635-3
Gestos¢ 550-650 kg/m?

Mozliwosci obrobki

> ciecie na mniejsze formaty na formatyzerkach

> obrobka krawedzi prosta i profilowa, wiercenie otworéw,
frezowanie rowkoéw — na centrach obrébczych CNC

> obrébka krawedzi ptyt i formatek na wpust-wypust

Gtowne obszary zastosowan
> budownictwo

> wykonczenie wnetrz

> meblarstwo

> przemyst opakowan

> szkutnictwo

> produkcja galanterii drzewnej




Specification

Softwood plywood with pine face veneer (external plies). De-
pending on the plywood type, the internal plies are softwood
or hardwood (or both types) veneers arranged symmetrically
in relation to the central ply.. The pine wood used for the pro-
duction of plywood is the high quality ,pinus sylvestris” pine

wood which is mostly supplied from the Masurian forests.

ZORL - AP 4

Types of Bonding

l. interior: based on urea-formaldehyde resin, suitable for dry
environment (acc. to PN-EN 636, technical class EN 636-1).

Il. exterior: based on phenol-formaldehyde resin or
melamine-urea-phenol-formaldehyde resin, suitable for out-
door environment (acc. to PN-EN 636, technical

class EN 636-3).

Standard sizes 1500x3000mm, 2500x1250/1500mm, 2440x1220mm
Thickness 4-45mm

Quality classes E, I, I, Ill, IV wg PN-EN 635-3

Density 550-650 kg/m?

Possibilities of Post Processing

> cutting to smaller sizes on panel saws

> finishing of the edges — straight and profiled, drilling, ro
uting, grooving in CNC centres

> finishing of the plates with tongue and groove

Main Areas of Application
> construction

> interior decorating

> furniture

> packaging industry

> boat building

> woodworking etc.
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Nadelsperrholz mit Sperrfurnier aus Kieferholz.

Eigenschaften

Nadelsperrholz mit Sperrfurnier (AuRenschichten) aus
Kieferholz. Die Innenschichten, je nach Sperrholzart, bestehen
aus Nadelfurnier, Laubfurnier (oder aus beiden Arten), die im
Bezug auf die Innenschicht symmetrisch angeordnet sind. Die
Kiefer, die fiir die Herstellung des Sperrholzes eingesetzt wird,
ist hochqualitative Kiefer der Art Pinus Silvestris, die gréRten-

teils aus den Waldern der Masuren stammt.
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Arten der Verleimung
I. trockenfest: auf Harnstoff-Formaldehydharzbasis, zum Ein-
satz unter trockenen Bedingungen (gem. PN-EN 636, techni-
sche Klasse EN 636-1).
Il. wasserabweisend: auf Basis von Phenol-Formaldehydharz
oder Melamin-Harnstoff-Phenol-Formaldehydharz zum Ein-
satz im Freien (gem. PN-EN 636, technische Klasse EN 636-3).

Standardformate 1500x3000mm, 2500x1250/1500mm, 2440x1220mm
Starke 4-45 mm
Qualitatsklassen E, I, 11, 111, IV wg PN-EN 635-3

Dichte 550-650 kg/m?

Bearbeitungsmaoglichkeiten

> Zuschnitte auf kleinere Formate auf Sdgemaschine

> Kantenbearbeitung - gerade und profiliert, Bohréffnun-
gen, gefrdste Riefen — auf Bearbeitungszentren CNC

> Kantenbearbeitung des Sperrholzes und Fixformate zur Nut-

und Feder

Hauptanwendungsgebiete
> Bauwesen

> Innenausbau

> Mobelwesen

> Verpackungsindustrie

> Schiffsbau

> Produktion von Holzartikeln
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